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кAЛЬкУЛяЦия
нa oПpеДеЛение BMeстиMoсТи и гpaДyиpoBкy тeхнoЛoгических TpyбoпpoBoДoB

пo PД 112PCФсP-023-89 геoп,rеТрическиM MeТoДoм (ПP 50.2.015-99 (гCи.
Порядoк oпpеДеЛения стoип,toсти (ценьI) MeTрoлoгическиx рaбoт).)

Калькyляция ценЬI нa пoвrркy oПpеделяеTся пo форпtyлe

Ц:Tn*C.
Г.це:
Tn тpудoeмкoстЬ BЬIпoлнrния рaбот' зел/н:
C стoимооть oднoгo uaсa paбoтьI повеpителя, рyб/u:

Tpy,Цoемкoсть paбот по ПoBrрке oПрrДелЯеTоЯ пo фopмуле:

Tn:k*Hвp*n

k - коэффициeнт ( l  '  1.1'3)
Нвр Hopмa Bремени нa пoBеркy, н (oпpе.Целенa п1,тем хpoнoметpaжa)

Cтoимoсть oпpeДеЛет{ия BМеcтиМoсTи и грaдyиpoBки технoЛoгическoгo тpубoпpoвo:a Ц в
pyблях вьIvисляrот пo фopмyле:

Ц=Q*L+Ql  *n,
Гдr:
Qr сгoиl\fос'l Ь oдHoй де гaли трyбoлровoдa
Q _ стoимoсть oпpе.цeЛения BМeсTиМoсТи и Грaдyирoвки Tеxlloлoгичеcкoгo трyбoпpoвo:a
д'.lинoй l м, pyб/м
I- _ длина 'l ехнoЛoГиЧескoгo тpyбoпрoвolа. м
n кoЛичесТвo де гaЛей тpyбопpoвoлa

ГлaвньIй бyxгaлтеp

Глaвньrй l\4rTpoЛoг

,--- /
/  Г t ) 1

( ( /)J/-11- Е.B. floбpoсeЛьскaя

B.П. Гaлкинa

n - кoЛичесTвo исПoлниTeЛ чел.

Haименoваниe oпepации

Hopма
BреN' lени

Cтottпroсть oД}loгo часа
рабoТьt пoBеритeЛЯ

Cтoимoсть oпреДеленrtя
BMесТип, loсТи l l  гpадytIpoBI{t l  Те\.

ТpyбoПDoBoДа ДЛинol ' l
tIBp(ч) C(руб/v) Q (pyб/м)

I N'r
Q1 (pyб/:ет. )

ПoдгoтoBка l l  ПpoBедeние
и з М е р е н и й  л ц н е й н ь I х

pазмepoв тpубoпровoла
(одt|oгo N'Ieтpа)

0,034 771,72 1 6  ) 4

Haдбaвка за каtttДyю

деталь трyбoпpoвола
а) ПPoсTьlе детaЛи
(oтвoдЬIJ
б) сЛo?кtIь lе деТаЛи (усH,

сч. жидкoсТll' llасoс'

задвижки, фильтрьt)

0,1  012
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171"72

171,72

78.  10
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